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1. OBJETO

Las operaciones normales de mantenimiento de planta causan la mayor parte de
roturas en los sellados de paso de instalaciones, dafios en cortafuegos y desperfectos
en elementos de sectorizacion contra incendios, entre otros, por una parte, y por otra,
ocasionan la indisponibilidad de instalaciones de proteccion contra incendios,
permitiendo su avance rapido por las instalaciones.

Muchas inversiones importantes ven reducida su fiabilidad o su eficacia, en caso del
siniestro para el que han sido concebidas, cuando las instalaciones estan dafadas o
fuera de servicio. Por tanto, es necesario asegurar que no se quedan fuera de servicio
durante demasiado tiempo, y que la empresa reparadora ofrece las garantias
suficientes sobre la reparacion.

El objetivo de la presente instruccion es asegurar el estado adecuado de sellados
ignifugos y compartimentaciones de las instalaciones de proteccion pasiva
contra incendios que pudieran ser afectados en intervenciones de
mantenimiento.

Estos sellados ignifugos y compartimentaciones son:

o Sellado de troneras, huecos y paso de cables a todos los armarios eléctricos y
pupitres de los diferentes locales.

o Sellado de todos los racks de tubos y bandejas de cables que penetren en los
diferentes locales.

o Sellado de paso de cables en galerias y s6tanos eléctricos.
o Cortafuegos en bandejas de cables

o Cualquier compartimentacion de espacio (de obra, sellado ignifugo etc.) que
suponga un sector de incendio diferenciado. Si se abre algun hueco de paso para
una tuberia o cableado este hueco debe ser sellado con materiales adecuados.

2. CAMPO DE APLICACION

Esta Instruccidén es de aplicacion a todos los trabajos de mantenimiento (eléctrico y
mecanico) que pudieran dafar los ignifugados y compartimentaciones de las
instalaciones de proteccidn pasiva contra incendios de ArcelorMittal Espafia — Planta
de Sagunto.
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3. RESPONSABILIDADES

3.1. DE LA JEFATURA DE MANTENIMIENTO DE LA INSTALACION

Difundir esta instruccion a todo el personal de mantenimiento y a las empresas
colaboradoras afectadas.

Informar y formar a los mandos intermedios y operarios de mantenimiento en la
necesidad de mantener en buen estado los ignifugados y compartimentaciones de las
instalaciones de proteccién pasiva contra incendios.

Informar a las empresas colaboradoras de la importancia de minimizar los dafios a

estas instalaciones de seguridad, y por eso mismo, de la necesidad de comunicar
cualquier dafio que se haya podido ocasionar, planificado o0 no, a estas instalaciones.

3.2. DE LOS RESPONSABLES DE MANTENIMIENTO DE LAS
INSTALACIONES.

Definir los trabajos que pueden afectar la integridad de los ignifugados o
compartimentaciones de las instalaciones de proteccion pasiva contra incendios y
comunicarselo a sus operarios.

Verificar que se sigue el procedimiento de reparacion de dichas protecciones.

Verificar que personal de mantenimiento del Departamento supervisa que la reparacion
es correcta aparentemente y se ha realizado en todos los puntos afectados.

Solicitar el registro de garantia de la reparacién y enviarlo a Seguridad Industrial.

3.3. DE LOS OPERARIOS DE MANTENIMIENTO

3.3.1. Al confeccionar la Orden de Trabajo

Siguiendo las instrucciones de su mando intermedio, indicar en la Orden de Trabajo o
Aviso si es necesario “Verificar el ignifugado” tras la finalizacién de los trabajos de
mantenimiento, asi como una lista de todos los puntos a reparar.

3.3.2. Tras la finalizacién del trabajo

Verificar el buen estado de los ignifugados que pudieran haberse visto afectados
durante la realizacién del trabajo y recepcionar el dossier de informacion confirmando
gue corresponde a los trabajos realmente ejecutados.

La orden de trabajo no se deber& dar por finalizada hasta no estar subsanados
los dafios a las Protecciones Pasivas y entregada la documentacion.
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3.4. DEL EJECUTOR DEL TRABAJO

Siguiendo las directrices de AME, el ejecutor del trabajo debera cumplir los siguientes
requisitos:

e Los trabajadores que instalen las Protecciones Pasivas, deberan disponer de
documentacién que acredite que estan formados para este instalar este tipo de
soluciones.

e Los componentes utilizados deben estar aprobados por normativa nacional o
internacional (UNE, EN, NFPA...) y estar certificados por laboratorios
acreditados.

e En caso de que la reparacion tenga cierta envergadura o afecte a zonas
especialmente criticas, debera definirse un Plan de Calidad que contemple
procedimientos de ensayo.

Para cada trabajo, el ejecutor seguira las indicaciones de la Especificacién Técnica
para el Sellado de Cables. En caso de que se disponga de una solucidon comercial mas
nueva o distinta, debera justificarse la idoneidad con el Planificador del Trabajo, no
pudiendo en ningun caso ser una solucién que aporte un nivel menor de seguridad que
el que propone la Especificacion.

El Instalador velara porque los materiales sean instalados de forma correcta,
absteniéndose de soluciones que no aporten la seguridad requerida. Contara asimismo
con personal lo suficientemente cualificado en este campo.

Una vez terminado el trabajo, el ejecutor debera entregar al departamento responsable
un dossier donde conste, para cada elemento reparado la siguiente informacién:
o Departamento donde se ha intervenido.
o Zona
= Identificacién univoca del punto de la reparacion (si lo tiene,
si no, se puede aportar un croquis).
Responsable planificacion trabajo (AM).
Empresa Contratista.
Responsable de la operacion de mantenimiento.
Persona que ha realizado el trabajo.
Materiales empleados:
= Tipo de producto, marca y modelo.
» Fecha de caducidad, si la tiene.
= planificacién del trabajo se debera contar desde el principio
con materiales, medios y personal para la reparacion del
ignifugado

O OO O0OO0

Operaciones de mantenimiento realizadas y resultado. En caso de
presentarse incidencias, acciones correctoras propuestas.

O

Este dossier estara firmado por el responsable de la empresa que haya realizado la
reparacion.
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3.5. DE SOPORTE DE MANTENIMIENTO.

Confeccionar las especificaciones técnicas para la reparacion (ver anexo) Yy
mantenerlas vigentes, incorporando las nuevas aportaciones técnicas que pudieran
darse.

4. PROCESO OPERATIVO

4.1. DEFINICION DE LOS TRABAJOS AFECTADOS POR LA INSTRUCCION

El Responsable del Mantenimiento de cada Instalacion define los trabajos que
pueden afectar la integridad de los ignifugados de las instalaciones de proteccién
pasiva contra incendios y se lo comunica a todos sus operarios.

Una lista no exhaustiva de estos trabajos es:

o Intervenciones en cableados. Cada vez que se tiende, elimina o sustituye algun
cable se afecta a todos los ignifugados que atraviesa en su recorrido. (la
compartimentacion ignifuga debe ser reparada antes de la puesta en marcha)

o Intervenciones en troneras, huecos y paso de cables a todos los armarios
eléctricos y pupitres de los diferentes locales.

o Intervenciones en racks de tubos y bandejas de cables que penetren en los
diferentes locales.

o Intervenciones en cables en galerias y sétanos eléctricos.

o Intervenciones en cualquier compartimentacion de espacio (cerramiento), ya sea
de obra, sellado ignifugo etc., que delimite sectores de incendio diferenciados. (Si
se abre algun hueco para una tuberia o cableado este hueco debe ser sellado con
materiales adecuados).

El planificador del trabajo abre la Orden de Trabajo conforme a lo especificado en este
punto y el punto 3.

4.4. VERIFICACION TRAS LA FINALIZACION DEL TRABAJO

Tras la finalizacion del trabajo, tanto si el departamento gestiona la reparacion del
ignifugado como si lo hace a través del departamento de Talleres, el responsable de la
verificacion comprobara el buen estado de los ignifugados y compartimentaciones que
pudieran haberse visto afectados y solo informara de que se puede cerrar la orden si
esta correctamente realizado.

Tras la verificacion, el responsable de la misma pondra la Orden de Trabajo con la
indicacidn de la verificacion a disposicion de su mando.

La documentacion de la reparacion debera custodiarse en el departamento y enviar
una copia a Seguridad Industrial, para su custodia de cara a las inspecciones
reglamentarias.
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ESPECIFICACION TECNICA PARA EL SELLADO DE PASO DE
CABLES —

Fecha de emision: 19 de julio de 2006
Realizada por: Ingenieria y Construccion
REV. 0

Los sistemas de proteccion contra incendios
objeto de esta especificacibn se basan
fundamentalmente en:

o Sellado de troneras, huecos y paso de cables a todos los armarios eléctricos y
pupitres de los diferentes locales.

o Sellado de todos los racks de tubos y bandejas de cables que penetren en los
diferentes locales.

o Sellado de paso de cables en galerias y s6tanos eléctricos.

PROTECCIONES PASIVAS A UTILIZAR

El sistema de sellado de huecos y pasos de instalaciones, asi como las penetraciones
de cables a armarios, cuadros y pupitres eléctricos se realizard& mediante la
combinacion de doble panel de lana de roca mineral de 50 mm de espesor y una
densidad minima de 145 Kg/m3 y el recubrimiento retardante de resina termoestable.

En cualquier caso los sellados que se realicen han de presentar las siguientes
caracteristicas:

e Han de permitir el tendido de nuevos cables a través de los huecos sellados.

e Han de estar homologados para una RF-120 (Resistencia al Fuego 120 minutos)
como minimo y de acuerdo con la normativa UNE correspondiente.

¢ No emitiran productos toxicos ni peligrosos bajo la accién del fuego.

¢ No seran atacados por la accion de hidrocarburos ni disolventes.

e Elsistema sera resistente a golpes mecanicos.

Este tipo de sellado permitira aislar en caso de incendio la zona afectada.

Se deben de sellar con los paneles de lana de roca mencionados anteriormente todas
las bases de armarios, cuadros eléctricos, cabinas de MT, pupitres, etc., y los cables se
recubriran 200 mm antes y después del panel con pintura retardadora.

Tambien se sellaran todas las penetraciones de pasos de cables entre las distintas
dependencias de produccion, galerias, salas eléctricas e hidraulicas, sotanos, etc. y en
cada una de las instalaciones.
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En las subestaciones se sellaran con los mismos paneles de lana de roca las bases de
todos los trafos y cuadros eléctricos, asi como las penetraciones de cables en suelos,
techos y paredes.

Los sellados que tengan grandes dimensiones deberan ser soportados por perfilaria
metalica adicional que asegure su sustentacion para evitar desprendimientos.

Los cortafuegos en las bandejas de cables de las galerias y en el resto de las
instalaciones se realizaran mediante la proyeccién o aplicacion manual de resina
termoplastico, que se dara en tramos de 3 m de longitud y preferentemente en los
cruces de las bandejas, cada 50 m en recorridos horizontales y cada 6 m en recorridos
verticales, y con un espesor minimo de 3 mm, y en himedo para proporcionar un
considerable retardo al paso del fuego a través de la propia bandeja de cables. En
algunos casos se colocaran en las galerias tabiques cortafuegos cada 50 m.

En las instalaciones que no existen bandejas y que los cables vayan bajo racks de
tubos embebidos, se sellardn las entradas y salidas de cada uno de los tubos
existentes en estos racks.

Los paneles y pintura retardadora que se usen en las protecciones pasivas deberan
estar probados y homologados, por lo que se debera disponer de documentacion
suficiente de los ensayos de homologacion de todos los productos aplicados.
ESQUEMA DE SELLADOS:

SELLADOS JUNTAS ¢g1ADOS TUBOS

SELLADO CONDUCCIONES DEDILATACION  ¢OMBUSTIBLES
MECANICAS R D= — s~ P SR il
\\ = S = : i o
SELLADOS > - ol /«/-’f’ o
PREFABRICADOS ™~ : ; ; — 7% RELLENO
IGNIFUGO
DE JUNTAS
SELLADOS DE PROTECCION DE
PENETRACIONES + & # * BANDEJAS
ELECTRICAS NGRS | vk | DE CABLES

SELLADOS
BANDEJAS
DE CABLES

SELLADOS
IGNIFUGOS
DE MUROS
CORTINA

{/ SELLADOS
SELLADOS HERMETICOS

SELLADOS EN FORJADOS
FLEXIBLES
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PARA EL SELLADO DE PASOS DE CABLES: Se deberd garantizar una RF120
minima. En caso de acometer reparaciones en sellados, deberan realizarse con las
mismas técnicas con las que fueron instalados.

TODOS LOS PASOS DE CABLES VERTICALES Y LOS
PASOS DE CABLES HORIZONTALES DE BAJA Y MEDIA
TENSION

Se utilizara Panel de lana de roca volcanica. Este se
recubrira con alguno de los revestimientos que se indican en
el siguiente apartado (revestimiento cortafuego).

PASOS DE CABLES DE ALTA TENSION HORIZONTALES:
Se utilizaran Almohadillas intumescentes
termoexpansivas, resistentes al agua, ambientes

industriales y agentes atmosféricos (PROMASEAL PS, FLAMRO BK, PYROK, etc.).
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SELLADO DE JUNTAS Y HUECOS PEQUENOS: Se utilizard Espuma para sellado
(PROMAFOAM, PROMASEAL, ASTROFLAME).

SELLADO DE TUBOS: Se utilizara lana de roca volcanica y espuma de sellado,
acabando la instalacién con revestimiento de pintura retardadora

PARA EL REVESTIMIENTO CORTAFUEGO: A todos los sellados se les aplicara
revestimiento, el RF del cortafuego dependera del espesor aplicado, se puede utilizar:

o PROMASTOP (resina termoplastica con pigmentos retardadores del fuego,
impermeable al agua y al aceite).

o Sistema FLAMRO (pintura intumescente a base de resinas termoplasticas, o bien
base de lana de roca o vermiculita).

o PYROK (resina termoplastica a base de polifosfato amonico) PROTHERM CE.



